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RESUMEN Y GRAFICO 



RESUMEN (M^x. 150 palabras) 

Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de union/montaj e rapido, para guias de 
ascensor, comprendiendo cada guia (1) un alma-hongo (13) y dos alas (14), en las cuales 
alas (14) conforman en origen unos mecanizados (141); las superficies superior (11) y 
laterales (12) del hongo (13) sirven de referencia para efectuar en origen el 
posicionamiento de los mecanizados (141); se dispone una placa de union (2) estructurada en 
dos partes (2a) y con medios (2b) para aproximarlas/separarlas entre s£ y que conforman en 
origen unos mecanizados (241) dispuestos por parejas enfrentadas; estos mecanizados (241) 
const ituyen los medios de retencion que, integrados en la propia placa de union (2) y 
dependientes de ella, la relacionan fija y solidariamente con las alas (14) de dos guias 
(1) a unir. Para la union/montaj e r^pido, basta enfrentar posicionalmente los mecanizados 
(141), (241) de las guias (1) y comprimir en aproximaci6n las partes (2a) de dicha placa de 
uni6n (2) utilizando los medios (2b) . 

De aplicaci6n en la fabricaci6n de guias de ascensor. 
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I (§7) RESUMEN 

Primera adlcl6a a la Patente P200400169 por sxstema de uni6n/inonta j e ^^P^^J^' 
gu£as de aaoensor, comprendiendo cada guia (1) un aXma-hongo (13) y dos alas , en 

!ar ouales alas (14^ conforman ea orlgen unos mecanizados (141) , las superf .c.es 
superior %1) y laterales (12) del hongo (13) sirven de referenda para efectuar en 
origan el posiciona^iento de los ^ecanizados (141) ; se dispone una plaoa de ^-on ^J 
estLcturada en dos partes (2a) y con medios (2b) para aproximarlas/separarlas entre 
IT y que confo«nan en origen unos ^.ecanizados (241) dispuestos J-^^^^^^ 
enfreitaSs, estos mecanizados (241) constituyen los «edios de «"°=^^; JJ^' 

Integrados en la propia placa de uni6n (2) y dependientes de ella, la relacxonan fx^a 
; solid'i^ente con !as alas (14) de dos guxas (1) a unir. Para la unxon/monta^e 
rfpido, basta enfrentar posicionalmente los meeanizados (141), (241) de las 9-^-^ 
y comprimxr en aproxiHiacx6n las partes (2a) de dicha placa de uni6n (2) utxlxzando 
los xnedlos (2b) . 

De aplicacion en la fabricacion de guias de ascensor. 
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"PRIMERA ADICION A LA PATENTE P200400169 por 
SISTEMA DE UNI6N/MONTAJE RAPIDO, PARA GUI AS DE 
ASCENSOR" 

DESCRTPCTON 

5 La presente invencion trata de un sistema de union de 

montaje rapido, para guias de ascensor. 

Las gufas de ascensores requleren cada dfa mayores indices 
de calldad y preclsl6n, basicamente por las exigencies de confort de los 
usuarios. Las uniones entre dichas gui'as han de realizarse cumpliendo 
10 dichas exigencies de calidad y precision. 

Se conocen diversos sistemas para union alineada de gui'as 
de ascensor. El propio solicitante ha desarrollado sistemas de este tipo 
y es titular, entre otras, de la Patente espanola P9902839. 

Una guia convencional consta de alma-hongo y alas-base. 
15 Los diversos sistemas que se conocen para union alineada entre gufas, 
con o sin mecanizaciones previas realizadas en orlgen, requieren la 
realizacion "in situ" de operaciones de montaje complejas, cuya 
dificultad se acentiSa tenlendo en cuenta que han de realizarse en 
lugares de difi'cil acceso y en posiciones complicadas. 

so Se entiende perfectamente que cualquier mejora en la 

simplificacion del montaje supone un gran avance en este campo 
tecnol6gico y una rapidez en el propio montaje sin detrimento de la 
calidad y precision exigidas. 

El sistema de uni6n/montaje rapido, para gui'as de ascensor 
5 objeto del invento supone una gran mejora respecto de los sistemas de 


montaje conocidos. Segun el mismo, comprendiendo cada gufa un 
alma-hongo con un acabado de precision en su superficie superior -eje 
OX- y un acabado de precision en sus superficies laterales -eje OY- y 
un ala a cada lado, se caracteriza porque: 

a) cada ala conforma en origen unos mecanizados; yendo 
dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: una pareja o 
varias espaciadas entre sf una distancia cualquiera la ultima de cuyas 
parejas se mecaniza a una distancia cualquiera del extreme de la guia; 

b) la superficie superior y superficies laterales del hongo 
sirven de referencia para efectuar en origen el posicionamiento de los 
mecanizados, con sus centros a una distancia fija de la superficie 
superior del hongo segun el eje OY y a una distancia fija de las 
superficies laterales del hongo segun el eje OX; 

c) se dispone una placa de union estructurada en dos partes 
con medics para aproximarlas/separarlas entre sf y que conforman en 
origen unos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: al 
menos dos parejas espaciadas entre sf una cierta distancia. Estos 
mecanizados constituyen los medics de retencion, dependientes e 
integrados en la propia placa de union, que la relacionan fija y 
solidariamente con las alas de dos gufas a unir. 

Para la union/montaje rapido, basta enfrentar 
posicionalmente los mecanizados de las gufas y comprimir en 
aproximacion las piezas/larguero de dicha placa de union. 

A partir de esta estructuracion basica, estan incluidas en el 
objeto del invento cualesquiera realizaciones practicas que no alteren, 
cambien o modifiquen la esencialidad propuesta y, en particular: 
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- que los citados mecanizados conformados en gufas a unir 
sean cajeras/asiento, practicadas en los bordes de sus alas a partir de 
su cara inclinada, orientada hacia el hongo 

- que cada pieza-iarguero sea un alargado perfil en ''U" que 
5 presenta alas asimetricas, una de ellas acodada hacia el interior, y 

pares de conformaciones enfrentadas, para alojar las piezas/travesano 
o que las piezas-larguero sean macizas, con una pared prolongada en 
cuyo extreme se disponen acodadamente los mecanizados que 
constituyen los medics de retencion integrados y dependientes de la 
10 placa-base 

- que dichas conformaciones sean, en cada juego, un orificio 
antigiro y una cajera abierta o que dichas conformaciones sean orificios 
pasantes. 

Para comprender mejor el objeto de la presente invencion, se 
15 representa en los pianos una forma preferente de realizacion practice, 
susceptible de cambios accesorios que no desvirtCien su fundamento. 

La figure 1 representa una vista general en perspective 
frontal -figure la- y posterior -figure lb- de una realizacion practice 
del sistema objeto del invento. 

20 La figure 2 representa una vista en planta correspondiente a 

la figure anterior. 

La figura 3a representa una vista en perspective de una 
pieza-larguero (2a) para la realizacion de las figures 1 y 2 (perfil en 
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La figura 3b representa una vista en perspectiva de una 
pieza-larguero (2a) para la realizacion de las figuras 1 y 2, para una 
realizacion alternativa (pieza maciza). 

La figura 4 representa una vista parcial en perspectiva de 
5 una gufa (1), con una solucion de cajeras/asiento (141) mecanizadas 
en sus alas (14). 

Se describe a continuacion un ejempio de realizacion 
practice, no limitative, del presente invento. 

El sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
10 objeto del invento se emplea en gufas (1) de las que comprenden un 
alma-hongo (13) y un ala (14) a cada lado. 

Segun el mismo: 

a) cada ala (14) conforma en origen unos mecanizados 
(141); yendo dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: 

15 una pareja o varies espaciadas entre sf una distancia cualquiera (di) la 
ultima de cuyas parejas se mecaniza a una distancia cualquiera (d2) del 
extremo e la gufa (1); 

b) el hongo (13) Neva un acabado de precision en su 
superficie superior (11) -eje OX- y un acabado de precision en sus 

20 superficies laterales (12) -eje OY-. La superficie superior (11) y 
superficies laterales (12) del hongo (13) sirven de referencia para 
efectuar en origen el posicionamiento de los mecanizados (141), con 
sus centres a una distancia fija (h) de la superficie superior (11) del 
hongo (13) segun el eje OY y a una distancia fija (a) de las superficies 

25 laterales (12) del hongo (13) segun el eje OX. Con todo ello se 
consigue un tiempo de montaje muy inferior a lo actualmente conocido 
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y un alineado automatico en los ejes OX, OY por medio de los 
mecanizados (141) en las alas (14) y/o bocados/agujeros/entrantes 
realizados en las alas (14) con referencia del hongo (13); 

c) se dispone una placa de union (2) estructurada en dos 
5 plezas-larguero {2a) con medios {2b) para aproximarlas/separarlas entre 
sf. Las piezas-larguero (2a) conforman en orlgen unos mecanizados 
(241) dispuestos por parejas enfrentadas: al menos dos parejas 
espaciadas entre sf una distancia {d4). Estos mecanizados (241) 
constltuyen los medios de retenclon integrados en la propia placa de 
10 union (2). 

Los mecanizados (141) conformados en las alas (14) de las 
gufas (1) a unir son unas cajeras abiertas superiormente -ver figura 4-. 
Estas mecanizaciones (141) van espaciadas entre sf una distancia (di) 
y a una distancia {d2) del extreme de la correspondiente gufa (1) a unir. 

^5 Estas distancias (di), (da) que en principio pueden ser 

cualesquiera, condicionan las distancias de la placa de union (2) que se 
definen mas adelante. 

En el ejempio de realizacion representado la placa de union 
(2) consta de sendas piezas-larguero {2a) relacionadas entre si por 
20 sendas piezas-travesano (2b). 

Para una primera variante de este ejempio de realizacion, -ver 
figura 3a- cada pieza-larguero {2a) es un alargado perfil en "U" de alas 
asimetricas, que conforma en ambas alas pares de conformaciones 
(20) -orificio antigiro (20a) y cajera abierta {20b) enfrentadas por 
25 parejas- y que conforma en una de ellas un acodamiento extreme, con 
una pluralidad de prominencies (241) enfrentadas por parejas y 
dimensionalmente conjugadas de las cajeras/asiento (141). 
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Para una segunda variante de este ejempio de realizacion 
-ver figura 3b-, cada pieza-larguero (2a) es maciza con pares de 
orificios (20) en su cuerpo, del que se prolonga una pared que 
conforma acodadamente las pestanas (241). 

5 En el ejempio de realizacion representado se han mecanizado 

pares de pestanas (241), en las piezas-larguero (2a). Las dos parejas 
interiores van mecanizadas a una distancia (d4) entre sf y las dos 
parejas exteriores van mecanizadas a una distancia (ds) entre sf -ver 
figura la-. 

10 Se tiene que cumplir que d4 = 2d2 y ds = di -ver figures la 

y 4-. 

Cada pieza-travesano (2b) es un juego de esparrago 
{21)/tuerca (22) que se inserta en una pareja de conformaciones (20) 
enfrentadas. La amplitud maxima (ds) de separacion entre piezas- 

15 larguero (2a) viene limitada por la cabeza (21a) del esparrago (21) y 
por la propia tuerca (22) -ver figures la y 2- y varfa en funcion de la 
anchura de las gufas (1) a unir. Por ello, segun la invencion, una misma 
piaca de union (2) resulta aplicable para unir pares de gufas (1) de 
diferentes anchuras (se sobreentiende que, en cada union, las gufas (1) 

20 son iguales entre sf). 

La retencion tiene lugar abrazando las alas (14) de las gufas 
(1) a unir entre dichas pestanas contrapuestas (241) insertandolas en 
las cajeras/asiento (141) y actuando las tuercas (22) de los juegos de 
esparrago (21)/tuerca (22) que constituyen las piezas-travesano {2b). 
25 Al apretar se produce un memento de giro que hace que las gufas (1) 
se apoyen en las pestanas (241) y en la parte inferior (10) -extreme 
del ala mas corta o asiento de la pieza-larguero maciza-. 


REIVINDICACION E S 


1.- Primera adicion a la Patents P200400169 por sistema de 
union/montaje r^pido, para gufas de ascensor, comprendiendo cada 
gui'a (1) un alma-hongo (13) con un acabado de precisi6n en su 
superficie superior (11) -eje OX- y un acabado de precision en sus 
superficies iaterales (12) -eje OY- y un ala (14) a cada lado; 
caracterizado porque: 

a) cada ala (14) conforma en origen unos mecanizados 
(141); yendo dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: 
una pareja o varies espaciadas entre sf una distancia cualqulera (di) la 
ultima de cuyas parejas se mecaniza a una distancia cualquiera (d2) del 
extreme de la guia (1); 

b) la superficie superior (11) y superficies Iaterales (12) del 
hongo (13) sirven de referencia para efectuar en origen el 
posicionamiento de los mecanizados (141), con sus centres a una 
distancia fija (h) de la superficie superior (11) del hongo (13) segun el 
eje OY y a una distancia fija (a) de las superficies Iaterales (12) del 
hongo (13) segun el eje OX; 

c) se dispone una placa de union (2) estructurada en dos 
partes con medics para aproximarlas/separarlas entre sf y que 
conforman en origen unos mecanizados (241) dispuestos por parejas 
enfrentadas: al menos dos parejas espaciadas entre sf una distancia 
(d4) y al menos dos parejas espaciadas entre sf una distancia (ds) donde 
algunos mecanizados (241) son comunes a dos parejas; estos 
mecanizados (241) constituyen los medios de retencion que, 
integrados en la propla placa de union (2) y dependientes de ella, la 
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relacionan fija y solidariamente con las alas (14) de dos gufas (1) a 
unir; 

de modo que para la union/montaje rapido, basta enfrentar 
posicionalmente los mecanizados (141), (241) de las gufas (1) y 
5 comprimlr en aproximacion las piezas/larguero (2a) de dicha placa de 
union (2). 

2. - Primera adicion a la Patente P200400169 por sistenna de 
union/montaje rapido, para gufas de ascensor, segCin reivindicacion 
anterior, caracterizado porque en la relaci6n entre distancias (di), (d2), 

10 {d4), (d5) se tiene que cumplir que 

d4 = 2d2 y ds = di 

3. - Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de 
union/montaje rapido, para gufas de ascensor, segCin reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque los citados mecanizados (141) 

15 conformados en gufas (1) a unir son cajeras/asiento, practicadas en los 
bordes de sus alas (14) a partir de su cara inclinada, orientada hacia el 
hongo (13). 

4. - Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de 
union/montaje rapido, para gufas de ascensor, segun reivindicaciones 

20 anteriores caracterizado porque las citadas partes de cada placa de 
union (2) son piezas-larguero (2a) premontadas espaciadamente y 
relacionadas entre sf por una o varies piezas-travesano (2b) que 
constituyen los medics para aproximarlas/separarlas entre sf hasta una 
distancia maxima (da). 

25 5.- Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de 

union/montaje rapido, para gufas de ascensor, segun reivindicaciones 
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anteriores caracterizado porque cada pieza-larguero (2a) es un alargado 
perfil en "U" que presenta alas asimetricas, una de eilas acodada hacia 
el interior, y pares de confornnaciones (20) enfrentadas, para alojar las 
plezas/travesano (2b). 

6. - Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de 
union/montaje rapldo, para guias de ascensor, segOn reivindicaclones 
anterlores, caracterizado porque los citados mecanlzados (241), que 
constltuyen los medios de retenclon Integrados y dependientes de la 
placa base (2) son prominenclas dimensionalmente conjugadas de las 
cajeras/asiento (141) y conformadas en el acodamiento de una de las 
alas aslnnetricas de dichas piezas-larguero (2a). 

7. - Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de 
uni6n/montaje rapido, para gui'as de ascensor, segun reivindicaclones 
anterlores, caracterizado porque las citadas piezas-travesano (2b) son 
juegos de esparrago (21) y tuerca (22), alojados en juegos de 
conformaciones (20) enfrentados en las piezas-larguero (2a) de forma 
que la distancia maxima (da) de separacl6n entre piezas-larguero (2a) 
se dellmita, respectivamente, por la tuerca (22) y la cabeza (21a) del 
esparrago (21). 

8. - Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de 
union/montaje rapido, para gui'as de ascensor, segun reivindicaciones 
anterlores, caracterizado porque dichas conformaciones (20) son, en 
cada juego, un orificio antigiro (20a) y una cajera abierta (20b). 

9. - Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema de 
union/montaje rapido, para gui'as de ascensor, segun reivindicaciones 1 
a 4, caracterizado porque las piezas-larguero (2a) son maclzas, con una 
pared prolongada en cuyo extreme se disponen acodadamente los 
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mecanizados (241) que constituyen los medios de retenci6n integrados 
y dependientes de la placa-base (2). 

10.- Primera adicion a la Patente P200400169 por sistema 
de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, segun reivindicacion 
5 9, caracterizado porque dichas conformaciones (20) son orificios 
pasantes. 
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